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EN388:2016  REKAWICE CHRONIACE PRZED ZAGROZENIAMI
MECHANICZNYMI, EN 388:2016

Taki piktogram oznacza, ze rekawice s3 przeznaczone
do ochrony przed zagrozeniami mechanicznymi.

W normie EN388:2016 zostaty wprowadzone zmiany. Wiekszos¢ jednak
pozostaje taka sama. Testowanie odpornosci na scieranie, rozdarcia

i przekucia wykonywane jest jaka pierwsze, ale z objasnieniami
dotyczacymi procedury testu i materiatow uzytych podczas testu.

Na przyktad obowigzkowe jest uzywanie okreslonego rodzaju papieru
sciernego podczas testu na scieranie. Rekawice, ktdre byty testowane
przy uzyciu papieru o mniejszych ziarnach, moga sie mniej scierac podczas
wykonywania testu wg normy EN 388:2016.

Uzyskane wyniki testéw odpowiadajg poziomom ochrony w taki sam
sposob, jak w wersjiz 2003 roku, co w przypadku odpornosci na scieranie,
rozdarcia i przekucia oznacza poziomy od O do 4, przy czym 4 jest
najwyzszym poziomem ochrony.

Gtowne roznice pomiedzy nowa a starg wersjg dotyczg odpornoscina
przeciecie i ochrany przed uderzeniem. Obecnie dostepne sa dwie metody
badania odpornosci na przeciecie, a norma wyraznie stwierdza, iz nie ma

korelacji pomiedzy starymi a nowymi metodami testu. Szczegoty zostaty
podane na nastepnej stronie.



NORMA EN 388:2016 - TESTOWANIE
(okresla wymagania dotyczgce poszczegolnych poziomdéw bezpieczeristwa).

a) Odpornos¢ na scieranie (w cyklach) 100 | 500 | 2000 8000

b) Odpornos¢ na przeciecie (wspétczynnik) 12 25 50 10,0 20,0
¢) Odpornos¢ narozdarcie (N) 10 25 50 75

d) Odpornos¢ na przektucie (N) 20 60 100 150

o) Odpornoéénaprzeciecie,normaENI5013997(N)‘ 2 ‘ 5 ‘ 10 ‘ 15 ‘ 22 ‘ 30

f) Ochrona przed uderzeniami, norma EN . i
13594:2015 Zaliczone (poziom 1 < 9kN)

Sprzet wykorzystywan odczas testu metodg TDM.




Ostrze i uchwyt do prébek.

ZMIANY DOTYCZACE OCHRONY PRZED PRZECIECIEM W NORMIE
388:2016

Nowo dodana metoda testowania zostata opisana w normie EN 1SO 13997,
Metoda testowa, zwana rowniez TDM (od ,tormodynamometr”).

Sa dwie zmienne w tescie TDM - przytozona sita (N) oraz dtugosc
w milimetrach, wskazujace jak gteboko moze wejsc ostrze w materiat
rekawic przed ich przecieciem.

Probka testowa rekawicy jest cieta po przekatne]. Przed kazdym cieciem
przygotowywany jest nowy abszar testowy, ostrze jest zmieniane

i okreslanajest ustalona sita (N). Rézne wartosci sity powoduja rézne
dtugoscinaciec przed catkowitym przecieciem. Im wyzsza sita, tym krotszy
dystans przejscia ostrza przed przecieciem materiatu rekawicy.



Przeprowadza sie kilka testow, a okreslona sita kareluje z pomiarem

w milimetrach. Sporzadza sie wykres z uwzglednieniem roznych sit
wyrazonych w niutonach (x) i dystansu, po ktérym materiat rekawicy
zostaje przeciety (y). Wynik zapisuje sie w niutonach jako wartos¢, ktéra
powoduje przeciecie materiatu przy nacieciu 20 mm. Najwyzszy stopien
ochrony przed przecieciem to F, co odpowiada 30 N.
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Znormalizowane ciecie

5 7 9 n 13 15

= == Ostateczne wyniki catkowite w przyktadzie: 8,6 N Obciqzenie /N

Wynik jednego ciecia z okreslong wartoscia sity



Ostrza stosowane podcza
testu TDM sq wymienian
po kazdym cieciu.

Przyktad sposobu wyciecia prébki
testowej z rekawicy.

Odwazniki uzywane w testach. S T M 6 1 D
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Wynik jednego ciecia.



Jedyna metoda testowa opisywana w poprzedniej wersji normy EN388
nosinazwe Coup. Pozostaje onaw normie, ale teraz jest stosowana tylko
w przypadku materiatow, ktore nie maja wptywu na ostrosc ostrza.

Najpierw testowany jest materiat referencyjny, nastepnie materiat
rekawicy, a potem znowu testuje sie materiat referencyjny. Te trzy testy
wykonywane sa tym samym ostrzem przesuwanym do przodu i do tytu ze
stata sita.

W tescie Coup zgodnym z norma EN 388:2016 stosowane jest troche
ostrzejsze ostrze, ktore moze skutkowac nizszym wspotczynnikiem ciecia
nizwg normy EN 388:2003.



Definicja tepienia ostrza przez materiat rekawicy: gdy liczba cykli przy
drugim testowanym materiale referencyjnym wynosi minimum trzy razy
wiecej niz przy tescie pierwszego materiatu referencyjnego. Jesli materiat
rekawicy tepi ostrze, test COUP nie jest odpowiedni. Nalezy zastosowac
metode wg normy IS0 13997. W tym wypadku oznaczanie przy metodzie
Coup bedzie miato postac X. Jesli materiat rekawicy nie tepi ostrza,
wawczas wynik testu jest wazny i odpowiada poziomowi 0-5, jak wczesnie).
Oprdcz tego mozna dodac wyniki metody TDM.

Nowoscia w normie EN388:2016 jest rowniez to, ze test COUP materiatu
nalezy przerwac maksymalnie po ok. 60 cyklach. Wezesniej nie byto
ograniczen. W praktyce oznacza to, ze poziom 5 odpornosci na przeciecie nie
jest juz osiggalny dla cietych materiatéw dostepnych obecnie na rynku.

Prébka testowa
rekawicy w uchwycie
do prébek.

2

Materiat referencyjny
w uchwycie do prébek
referencyjnych.




ZMIANY DOTYCZACE OCHRONY PRZED
UDERZENIEM W NORMIE 388:2016

Do normy EN 388:2016 zostata dodana weryfikacja
odnoszaca sie do ochrony przed uderzeniem. Metoda
badawcza zostata zaczerpnieta z normy dotyczace]
rekawic ochronnych dla motocyklistow EN 13594:2015.
Badaniu poddawany jest abszar, w ktorym wymagana
jest ochrona przed uderzeniem. Jednak ze wzgledow
technicznych obszar wokot palcow nie moze zostac
poddany badaniu.

Przy energii uderzenia 5 J przenoszona sita powinna
byc réwna lub mniejsza 9 kN przy jednym uderzeniu,
a srednia musi byc rowna lub mniejsza /7 kN.

Jesliwymagania sa spetnione, rekawica zostaje

oznaczona literg P’ (,zaliczone” - ang. passed’).
Jeslinie sa spetnione, nie ma oznaczenia.

4443 EN388:2003
4X43CP EN388:2016 NOWOSC!

ODPORNOSC NA PRZEKEUCIE (0-4)
ODPORNOSC NA ROZDARCIE (0—4)

ODPORNOSC NA SCIERANIE (0-4)

| ocHRrONA PRZED UDERZENIEM (OZNACZENIE, JESLI WYMAGANIA SA SPELNIONE)
TEST CIECIA WG NORMY 1SO / ODPORNOSC NA PRZECIECIE (A—F LUB X)

TEST COUP / ODPORNOSC NA PRZECIECIA (0-5 LUB X)
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